
一膊
熙
憔
伽 15蛉

総含カタログ
議
鸞
鸞
磯
鸞

GUInFPRODUCTS

晰雖輻



浚 舅椰闊鯰 鯰炒愧ンL鑽

1,「[[,Iili:酬♂センタ
昴
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蝙高速高精度立形マシエングセンタ
∨ertlcal Machining Center

B‐10V610HSL
リエアガイド(X,Y)

Li n e a r  G u i d e ( X , Y )

●グラフアイト加工仕様もあります。
Graphne cut」rlg op‖on ava ab e

B‐7VG
スベリガイド
Sliding  G u i d e

隋高精度/高 精度高剛性マシエングセンタ
Vertical N4achining Center

B・10VHSノ B・10VG
スベリガイド
Sliding  G u i d e

鵜丁靱之榜当鶯榜⑪

玲重切削高精度立形マシエングセンタ
High Precislon∨ertical卜Иachlnln9 Center

隋高精度/高 精度高剛性マシニングセンタ
Vertical,ν4achinlng Center

B・12VHSノ B口12VG

鰈高精度立形マシエングセンタ
Vert cal lヽ achinlng Center

CM‐ 300‐ 5A
りニアガイド(X,Y,Z)

Linear Guide(X,MZ)

CM口 210

リエアガイド(X,Y,Z)

Linear Guide(X,γZ)

岬

爾 C“"。

餡
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●グラフアイト加工仕様もあります。
Graphne cutJng op on ava ab e

●グラフアイト加工仕様もあります。
Graphtte cullいg optton ava ab e

スベリガイド
Sliding  G u i d e
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鰈ATC付 きベッド形CNCフ ライス盤
CNC Milin9 Mach ne with A T C

SMV‐ 520
スベリガイド
Sliding  G u i d e

隋ATC付 きベッド形CNCフ ライス盤
CNC Miling Mach ne with A T C

SMV‐ 800
スベリガイド
Sliding Guide

機  種
卜Иodel

テーブル作業面 (mm)

Tab e s ze(mm)
移動量 (X×Y×Z)
Trave(XXYXZ)

主軸穴
Splndle taper

主軸回転数(mm・)     《特Я」仕様》
Splndle speed                  Oplon

主軸モータ(kW)

Sp nd e motor(kW)

ATC(本 )
ATC

質 量 (k9)

We ght(kg)

1,000× 510 710× 510× 510 No 40 120～ 12,000(ビ ルトイン)Bu t n 200～ 20,000 AC l1/75/5.5
(10分/30分 /連続)10mmβ omm′cOnunuOus

24 5,000

1,000× 510 710× 510× 510 No 40 20～ 8,000(ギ ア)  Gear AC
(30分/揮 続)

55/35
30m n/Conunuous

24 5,000

l,300× 500 1,050× 520× 520 No 50 20～ 10,000(ビ ルトイン)But n AC 22/185
30介 /ヽ車続 )30m n′ Conl

30 8,000

1,300× 500 1,050× 520× 520 No 50 20～ 6,000(ギ ア)  Gear AC l1/7_5
(30分/連 続)30m n/COnunuous

30 8,000

1,500× 650 1,200× 650× 650 No 50 20～ 10,000(ビ ルトイン)Bu‖ n AC 30/25
(30分/連 続)30mhConJ∩ uous

30 12,000

1,500× 650 1,200× 650× 650 No.50 20～ 5,000(ギ 乃   Gear AC 15/11
(30分/連 続)30mh/Conlnuous

30 12,000

1,200× 700 1,020× 610× 510 No.40 100～ 12,000(ビ ルトイン)Bu t n 200～ 20,000 AC 22/18.5
(45分/連続)15mh′Cor

24 7,000

500× 200 310× 210× 160 No 30 100～ 10,000 100～ 12,000 AC 22/15
8 1,200

430× 305 310× 300× 250 No 30 100～ 20,000(ビ ルトイン)Bu n¬n AC 15/11
(30分/連 続)30m n/ConunuOus

8 1,600

S M V 4 5 G 1,000× 510 710× 510× 510 No 50 20～ 3,000(ギ ア)  Gear 20～ 5,000 AC 5.5/3.7
(30分/連 続)30mhConunuous

8 5,000

SMV‐520 1,300× 680 1,050× 520× 520 No 50 20～ 3,000(ギ ア)   Gear 20^-5,000 AC l1/75
(30分 /連 続 )30mh/Co

8 6,600

S M V‐800 1,800× 650 1,500× 800× 600 No.50 20～ 5,000(ギ ア)  Gear AC l1/75
8 14,000



ST・NR20ノ ST・NR18

担麟ム 薇::―:|な 軒   醸 盤♂卜濃 義,論
赫 l逸接議機鬱 ぱ が 響 鸞 ぼ 風 鸞

立形CNCフ ライス盤
CNC Mil l i n g  M a c h i n e

レクラス最大級のカロエエリア
The Largestヽ́ヴorklng Surface Envelope ln lts Class

AN・SRN20ノ AN・SRN18

鰈 糀 爾懃 隷 鰈 邊 嘔

立形CNCフ ライス盤
CNC Milling Machine

艤ヘッド傾斜により多様なカロエ
Varous Mi lng w th Tijng Head

VHR・AN20ノ VHR口AN18

立形CNCフ ライス盤
CNC Milling Machine

醸バランスに優れた高速対応スピンドル
Hlgh speed Splndle、″th Exce‖ent Capacity Balance

R口3VN20ノ R・3VN18

立形CNCフ ライス盤
CNC Milling Machine

機高出力主軸と高剛性本体
Hlgh‐torque lllaln Spindle and Extrerrely Rlgid Construction

R・5VN20ノ R・5VN18

機  種
卜Иodel

テーブル作業面 (mm)

llyorking surface
移動量 (×xYXZ)

Trave(XXYXZ)
クイル移動量
Travel of qu‖|

主軸穴
Spindle tape′

主軸回転数 (min¬)
Splndle speed

主軸モータ (kVV)

Sp nd e motor(kW)
制御装置

Contro er(NC)
質 量 (k9)

Welght(k9)

St 織ヽ,,/111 750× 350 600× 350× 400 90 No 40 20～ 6,000 ACサ ーボ 37/2.2 FAN∪ C20ι ―F,18ι 2,000

AN‐S舞

"2011=

1,100× 400 750× 450× 400 140 No 40 20～ 6,000 ACサ ーボ 3.7/22 FANUC 20ι ―F,18じ 3,000

R13VN120111131 1,100× 400 750× 450× 400 140 No 40 20～ 6,000 ACサ ーボ3.7/22 FANUC 20j― F,18j 3,000

n15VIN20'^181 1,300× 500 820× 520× 410 110 No.50 10～ 4,000 ACサ ーボ 5.5/3.7 FAN∪ C20j― F,18ι 4,500

′11181 1,100× 280 700× 320× 400 140 No.40 20～ 6,000 ACサ ーボ 3.7/2.2 FAN∪ C20じ ―F,18ι 2,700
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蟷立形フライス盤
∨ert cal MiHing Machine

SV‐ CH

瘍横形フライス盤
Horizontal Mi‖lng lヽachlne

SP‐CH

玲精密タレット形立フライス盤
H  g h  P r e c  s i o n  T u r r e t  T y p e  M  l i n g  M a c h  n e

V HR口 SD

蝙タレット形立フライス盤
Turret Type∨ ertical Mi in9 Machine

VHR‐ A

瘍タレット形立横複合フライス盤
Turret Type Veruca HOnzOnta MI lng Mach ne

VHR‐ G

テーブル作業面 (mm)

Work ng Surface
移動量 (X×Y× Z)

Trave(XXYXZ)
クイル移動量
Travel of qu‖|

立主軸回転数 (min¬)
(V)Splndle speed

主軸穴 Spindb taper 横主軸回転数(min・)
(H)Spindle speed

主軸モータ (kW)

Sp nd e motor(kW)

1,100× 280 820× 300× 450 20～ 6,000(無 段)

1,100× 280 820× 300× 450 75-3,600(16鳥 芝)

1,100× 280 820× 300× 450 75-3,600(16鳥 芝) 90～ 1,400(911) AC 20(V)/37(H)

1,100× 280 820× 300× 420 90～ 1,400(9鳥 ン)

1,100× 280 820× 300× 450 90～ 1,400(9鳥 1)



■微動八ンドル
Fine adiust ng handle

■クイル蛇腹
QuiH cover

●パト□―リレライト
S i g n a 1  1 9 h t

♯100mm上 げ台
Ralser block

苺テーブルスプラッシュガード
Table splash guard

苺オイルミスト
Oi mist

やミストコレクター
Mist co‖ector

,3軸 手パノヽンドリレ
3-Axis manual puise generator

書メモリーカード取付ブラケット ,自 動工具長測定 (レーザー式)
Aulomat c too ength measurement(Lasertype)

鸞自動工具長測定 (リミット式)
Automat c toollength measurement(L m ttype)

姜切り粉エアーブロー
C u t t i n g  a  r  b  o w  s y s t e m

確ヘッドスイッチbox仕様
Head swlch box

・ISジョイスティック仕様
」oystick

I●小」カロ車由
Add tional controHed axis



マシエングセンタ VERTiCAL λttACHININC CttN丁 匿R
●:標準装備 ◎:オプション

Opt on

3軸手パハンドル 3-axis manual pulse generator

自動芯だし機能 Automatic centerino function

自動工具長漫1定 Automat c toollength measurement

工具破損検出(リミット式) Tool breakage detector system

付カロ軸 [4軸,5軸 ]※ Addmond contrdttd axたlup t0 41h aガs&5th aガs)

照明装置

オイルミスト(2し,4L) ○l m st

チップフロークーラント Chip‖ ow coolant System

高圧クーラント Through_spindle coolant system

ミストコレクター 卜Лist co‖ector

切削油クーラー

切肖」油リングノズル Coolant o l

切り粉エアープロー A r blow

パトロールライト(1段,2段 ,3段 ) Signal light

リジッドタップ Rlgid tap

テーブルスプラッシュガード Table splash guard

スパイラリレチップコンベア Spiral chip

スケールフィードバック Scale feedback

主軸冷却装置(室温同調型) Splndle oi ch ller(climate cOntro)

主軸回転数 Spindle speed

グラファイトカロエ仕様 Graphite cutting option

指定色 Special color

ジョイスティック仕様

◎

“

)

5,000

※付カロ軸には円テーカ レ等が3」途必要 B10VGで 制御装置FS 20iF搭載機はテーブ)しスプラッシュガードとなります。
※Addl ona Axis interface exc ude rotary tab e,etc B 10VG w/FANUC 20 Tab e Sprash Guard on y

ス盤

●

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

CNCフ ライス盤 CttC ttLttNO MAC銀 IN褻

ソシュガード  Tab e sp ash

クイル自動送り Auto qui feed

主軸冷却装置(室温同調型)

オイルミスト(2L)

スケールフィードバック

メモリーカード

メモリーカード取付プラケット

ヘッドスイッチbox仕様 Head swttch box

ジ∃イスティック仕様

フライス盤 MANUALA/11LLING MACHI濠 [

ロングテーブル      Lon9 tab e ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

100mm上 げ台       RJser bЮ ck(100mm) ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

×/Y軸ボールねじ     X&Y axes btt screw ● ● ◎ ◎ ◎

ジタルカウンター ● ◎ ◎ ◎ ◎

左右送リインバータ仕様   Xaガ s automaJc tted(nvet00 ● ◎ ◎ ◎ ◎

∨Hヘッドインバータ仕様   /al abЮ speed hvellol s口nde mOb ● ◎ ◎

摺動面自動給油装置    AutomaJc ubttcalon system ● ◎ ◎ ◎ ◎

オイルパン         Chlp pan ● ◎ ◎ ◎ ◎

テーブル前後自動送り   Ya力 s automauc feed(nvet00 ● ◎ ● ● ●

微動ノじ′日レ              Flne adiusting handie ◎

二―上下切削送り     Knee cutung feed ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

照明装置         Worklgn ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

指定色                   Special color ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

バーチカルアタッチメント  Vertlcal attachment ◎

3 7kW主 軸ブレーキモータ  Hmzo耐 J slndebmke maα o 7k哺 ◎ ◎ ◎



静 岡 鐵 互 FFK
SHIZUOKA MACHl‖E丁00L CO日,LTD.

本 社 ・工 場

関 東 営 業 所

名古屋 営業所

長 野 営 業 所

大 阪 営 業 所

福 岡 営 業 所

東 北 出 張 所

横 浜 出 張 所

〒425‐0007静岡県焼津市策牛 16]匝 口054俗2])6261日駆05462]6262

〒3310802埼玉県さいたま市北区本郷町9472 回コ048(667)1221 口図0481667)0303

〒4560035愛知県名古屋市熱田区自鳥2227ロ コ052(682)6601□図052(671)7597

〒3996461長野県塩尻市宗賀桔梗ケ原71505口 頭0263(5])6]01口図0263(51)6102

〒5780965大阪府東大阪市本庄西2538回 ヨ061674励8601口図066フ4励8605

〒8150033福岡県福岡市南区大橋21313回 コ092(553)]421口図09265311422

〒9820031宮城県仙台市太自区泉崎22111 回ヨ022(307)4123□図022(307)4]28

〒2230053神奈川県横浜市港北区綱島醐 1218 回 045(549)00フl □ 045(544)7710

Head Office/Factory:16-1 トメuchlushl,Yalzu―Shi,Shizuoka 425-0007,」 apan

Phone(054)621-6261/Fax:(054)621-6262

Phone(06)6745-8601

Phone(052)682-6601

Phone(048)667-1221

式
祗

株
金
曰

Osaka Office

Nagoya Office

Kanto Office

※本カタログ記載の仕様 外観等は、製品改良のため予告なく変更する場合があります。http://wwllv shizuokatekko co jp

※A Specr ca10ns are subjectto change wthout nouce 08‐06-5000SA


