
CNC Mil!ing Machine

R‐3VN
コン ト□―ル付ニータイプフライス盤

クラス最大級のカロエ範囲、高精度で高速回転を実現。

A large work envelope combined vrith a rigid construction maxirnized output nd accuracy.
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主軸 8000回 転仕様 《特別仕様》

Spindle speed:8000minlくSpecial measure>

安定 したカロエを保持するニースタン ド

The knee standsヽ√́hich superior stabiity and

supportin hlgh speed operation

本機FANUC 21/仕 様

カーソル、 ソフトキーでメニューを 選 択
又 は 、 メニュー番 号 を 入 力

多種多彩な加エガイダンス機能を満載

Carry a lot ofthe machining guidance funct on

that have many various klnds

警証静 岡 鐵 互 FFK
FOC USING THEIDEAL“ NEXGEN"



Travel
X軸 移動量(テープル左右)
Yム,iO 750 295

Y軸 移動量(ラム前後)
Y axls

450 1フフ

Z軸 移動軍(ニー上「卜,
Z axiS

400

テーブル上面から主軸端面までの距離
DIstance from table top to spindie end

170 570 67～ 224

コラム前面から主軸中心線までの距離
Distancё from cdumn surface to sdndにcenter

75～ 525 3^‐ 207

”枷
テーブル作業面の大きさ(長さ×幅)
Si2o of working surFace(Length x VVidth)

1 100x400 433x157

最大積載質量
Max load On table

300 kg 660 1bs

T溝 寸法 (幅×数×間隔)
T‐slots(Width X Number x shape)

18x3x100 07x3x39

Spindle
主軸回転速度
Sbeed

20～ 6.000 rnin] 20～ 6,000 rnin]

主軸テ■パ穴
SDindle taner

7/24 Taper No 40 7/24 Taper No 40

クイル上下移動量
Qull traverse

140 55

上下自動送り(1回 転当たりの送 り量)
.Qu‖lfeed rate(3 Steps〕

004/008/016 mm/‖ v 00016/00031/0 0063 inch/riv

度

融Ｆｅｅｄ
早送り速度         (X,Y)
Rapl fe91rat,               (z)

6,000 mm/min

3,000 mm/min

236 inch/min

l18 nch/min

切削送り速度 1～ 3,000 mm/min 004～ 1 1 8 inёh/min

Motor
=軸 用モータ
Mnin sbindle

AC 37/2 2 kw AC 50/30 HP

送り軸用モ‐夕       (X,Y)
Feed alS          (z)

AC 12kw

AC 1 8 kw

Ｃ

Ｃ

Ａ

Ａ

16 HP

24 HP

眉到回潤滑,
Lubrication 】・面

3w 0 004 HP

クニラント用モータ 100w 013 HP

タンク容誓
Tankl
capaclties

主軸irE5滑,日タンク容量
Lubricatibn[Spindle]

55L 1 45 gal

摺動面潤滑油タンク容量
Lub‖cation「Slidёway]

18L 04フ ga

クニラントタンク容量 50L 13 2 gal

POwver
電源.(AC 200/220V) 10 kVA 10 kVA

空気圧源
Pneumatic

05 MPa 50 L/mln 0 5 MPa,50L/min

機械の大きさ
Size of
machine

機械の大きさ (幅×奥行 ×高さ)
Sizo of machine(width x Depth x Heightl

1,920x2,150x2.360 756x846x929

PI俣体回榎
Re●uired floor space

2.690x2,335 1059x919

機械質量 (数値制御装置を含む) 3,000 kg 661 0 1bs

Standard
AccёssOries

主軸iF・1滑涸冷劉」フアン ・硝動回目動綺涸表直  ・鬱

切削油システム  ・自動電源遮断  ・標準工具キット

ドアインターロツク

・Main spindle lubricating o‖ooo‖ng fan ・Slide way auto lubrication unit ・Electric door interlock
oCoolant o‖system ・Automatc power shutdown ,Standard tool kit

●標準機械仕様
Standard Specification

●標準制御装置仕様
Standard NC Specification

Machining guidance function
・直線 ・円弧 ・コーナR/C加工 ・リミット ・平面

・側面 ・ポケッ ト ・パターン位置決め ,荒取 り

・穴あけ ・芯だし ・ティーチング
・Linear ・Circular arc ・Corner R/C ・Limit ・Surface
・Side ,Pocket ・Pattern positioning ・Rough
・Boring ・centering ・Teaching

●特別付属品
Specia!Specification

ロ ツールロック
Too‖ock

□ 主軸8000回 転仕様
(但しツールロックと共有は不可)

Spindle speed 8000minl

ロ テーブルスプラッシュガー ド
table splush guard

ロ クイル蛇腹
Qu‖bellows

ロ ラムベース100mm上 げ
Ram base 100mm advance

ロ オイルミス ト (2L,4L)
0‖mist(2L,4L)

□ 切粉エアーブロー
Cuting air b ow system

□ 主軸エアーブレーキ
Spindle air brake

ロ パ ト□―ルライ ト (1段,2段,3段)
Signal‖ght(Layer: 1,2,3)

□ 指定色
Special oolo「

ロ リジットタップ
Rigid tap

□ 主軸潤滑油冷却装置
Main spindle coo‖ng system

ロ クイルデジタルスケール
Qu‖l digital scale

ロ スケールフィー ドノヾック
Scale feedback

決めのみ円弧時は同時2軸 )
3 axls:positioning〔l‖near
2 sxis:circular

●機械寸法
Dimenslons

[Unt:mmonch)]
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※ 本カタログ記載の仕様 外観等は、製品改良のため予告なく変更する場合があります。
A‖specifications are subject change without notice

◎ 警証静岡鐵 互F/K
SH口 ZUOKA MACHENE T00L CO.ョ LTDロ

16‐l Muchlushi Yaizu‐city.425-0007」apan
Phone 054(621)6261/Fax 054(621)6262

本 社 ・工 場  〒425-0007 静岡県焼津市策牛 161  8054(621)6261 FAX 054(621)6262

関 東 営 業 所  〒3300033埼 玉 県 さ い た ま 市 北 区 本 郷 町 947‐ 28048(667)]221

大 阪 営 業 所 〒5780965大 阪 府 東 大 阪 市 本 庄 西 2‐ 90‐ 1]806(6745)860]

名 古 屋 営 業 所  〒456-0035 愛知県名古屋市熱田区日鳥 2-2‐27(愛 聖 ビル )8052(682)6601

福 岡 営 業 所  〒815-0033 福 岡県 福 岡 市 南 区大 橋 21313(01ビ ル )8092(553)1421

長 野 営 業 所 〒3990701長 野 県 塩 尻 市 広 丘 吉 田 965-6壼 0263(85)3291

東 北 た日I尋〕テ 8022(307)4123       高 崎 出 I員副千 8027(370)6181

広 島 出 張 所  8082878)1149       サ ー ビス 直 貝瞑 8054(621)6265

海 外 出 張 所 SttZUOM USA NC(シ カゴ)

httpプ /www sh zuokatekko ooip

04]0‐ 3000SK


