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ATC付 ベット形CNCフ ライス盤

SMVシ リーズ
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螂 醜 払

飽

高生産1性に欠かせない作業効率の観点から、ワークヘの接近性、操作1生を重視。

ATCの 標準装備で単品加工から多品種少量生産に柔軟に対応。

お客様の二…ズにSMVシ リ…ズが応えます。

ATCを 装備
8本まで装置可能なATC装 置を搭載。

複数工程の連続カロエや長時間の無人運転を可能にしました。

」L車|
主軸は50番 テーパーで

ギヤ変速ヘッド採用により

低速重切肖」から高速切肖」

まで用途に応じた回転速度

で高精度、強力切削が可能

操作盤
作業の使いやすさを追求した操作盤はスイッチ、

キー等が機能的に操作できるよう酉己列されております。

作業者の疲労、誤動作を無くし

プログラム入力の時間が短縮されます。

RS232イ ンターフエース、

メモリーカードインターフエースを

標準装備。データバンク、

自動プロなどから直接運転が可能。
(メモリーカード、アダプターはオプション)

ボタン1つで工具交換
希望の番号を選択しボタンを押すだけで

工具交換を実行。 手バハンドル
熟練工にも違和感無く操れる丸ハンドルを装備。

技能を生かした手動加工に対応。

各軸単独の丸八ンドル操作は汎用機並み。
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高機能とワイ ドrJヵlェ領域

テーブル作業面

軸 移 動 量

主 軸 回 転

主 軸 モ ー タ

機 械 質 量

1,800×650 mm

Xl,500×Y800× Z600 mm

20～ 5,000 minl

AC ll kw/7 5 kw

(30分/連続)

14,000kg

写真にはオプションも含まれています。

1機 械寸法



喜 MV… 轟 凛 購 聯 岬 轍
… …

躙 螂

多様rJニーズに応えるベス トマシン

テーブル作業面

軸 移 動 量

主 軸 回 転

主 軸 モ ー タ

機 械 質 量

1,300×500 mm

Xl,050× Y520× Z520 mm

20～3,000 min]

AC ll kw/7 5 kw

(30分/連続)

6,600kg

写真は1 8jMB仕様

写真にはオプションも含まれています。

1機 械寸法
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螂 蜘

省スペースで余裕の力|工領域

テーブル作業面

軸 移 動 量

主 軸 回 転

主 軸 モ ー タ

機 械 質 量

1,000×510 mm

×710× Y510× Z510 mm

20～ 3,000 mini

AC 5 5 kw/3 7 kw

(30分/連続)

5,000k g

ξ漑

写真にはオプションも含まれています。
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20うシリーズ (力1エガイダンス機能)

円3mも斜めもハンドル操作で自由自在
もう、プログラムの技術は必要ありません

1選 択

これがいちばん優 しい手動運転

カロエ例

aパ ターン位置(円周)

&穴 あけ加工

bポケット加工(円)

cポ ケット加工(四角)

d直 線加工(斜め)

eリミット加工

fパターン位置(格子)

&穴 あけ加工

gコ ーナー(R)加工

中

①動作を選ぶ

②位置を設定

③ワン八ンドルで動かす

わずかこれだけで斜め

円弧が自由自在です。

①カロエパターンを選ぶ

②画面のワーク図に寸法

を入れる

それだけで形状&穴 あけ

カロエが思いのままです。

全加工共通

加工の深さ設定ができます。

コニナー加工中 砕 ポケット加工

コーナーCも 選択可能です。

仕上げ加工と荒加工が選択可能
です。

コーナーC/コ ーナーRか

選択可能です。

直線加工

設定データの記憶ができます。



パターン位置
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平面力日工

リミッ ト加工
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カーツル、 ソフトキーでメニューを 選 lF
又 は 、メニュ 番 号 を 入 力

荒取り加工

芯だ し
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だ し 工 共 ψ

―

■ テ イー チ ン グ

ティーチングでガイダン

ス加工を記憶して何度で

も再現可能です。
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SMVシ リ ー ズ

●機械標準仕様

テーブル

送り速度

AttC装置

タンク容量

所要源動力

機械の大きさ

71110 mml

510 mm

5101mm

140～ 650 mm

550mm

1.000× 510 mm

7001kg

18 mm× 5× 100 mm

20-30001い lⅢI(特月la卜●:∞ol面r)

無段 (L―H自動切換)

ア/24テ ■

'(INd" φ80 mm

12000 mm/min

0■ 引XEm鸞 ブ輛●|(21.段)

MAS― BT50

MAS P50● (特殊901)

φ11136 mm

300 mm

10 kg(収 納1総重量50kg卵

近回り番地固定方式

A0515kw/131ア lkw

AC 1 8kw

AC13101kw

0 09 kw× 1 0 04 kw× 2

フアン冷却0051kW

0  2  k w

O18 kW

1118t

150L

AC1200/2201V■ 4kVA

06 MPa 300L/min(大 気圧)

21240X2410メ 2 795 mm

5,000 kg

モデルα3/10000j
トルク

[Nm]

30

3フkW      20

2 5kW

0    2000  4000  6000  8000  ]0000

モータ回転数[min■]

0    2000  4000  6000  8000  10000

モータ回転数 [mnl]

8本

助
剛

出力回転速度線図
SMV… 800 SMV… 520

モデルα8/8000じ

[Nm]

60

フ5kW      40

5 5kW

2000   4000    6000    8000

モータ回転数 [mnl]

「
‐

30分、S360%

/動作領域
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2000   4000    6000    8000

モータ回転数[min]]

X輯鋤目|け■1ブ́購つ

Y軸 移動量 (テーブル前後)

Z車面鋳颯妻|(紐 下)

190～ フ90 mmテーブル上面～主軸端面までの距離

|コラム前面
～
姜抑■心線ま御 齢性

1,800× 650 mm 1300× 500 mmテーブル作業面の大きさ

テ■21瘍 質量

22 mm× 5× 125 mm丁満寸法  (幅 ×数×間隔)

主軸変速レンジ数

詢 速度||■■∝

`Z)

ジ|ゴグ送り速度

工具シャンク形式

ブ,レ|スタ,,M家 |

工具最大長さ

工具選択方式

AC■ lkw/7 5 kw到 円胃動 機|(∞九傘 瑚

送り軸用電動機  (× ,Y)

AttCマガジン用電動機

オイル冷却031kW

潤滑用電動機 (トロコイドポンプ)

チップコンベア用電動機

主軸潤滑油タンク容量

切削斉」タンク容量

AC1200/220‐ V1281kVA AC 220/2201V1221kVA

3060X3600X31601mm 2,600× 3,140× 2,800 mm機満

"走

轟,儀 試好i来計 )

機械質量 (数値制御装置を含む)

●特EIJ仕様 □ATCな し ロテーブルスプラッシュガード ロ照明 □切り粉エアーブロー ロオイルミスト ロリジットタップ
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FANuC F‐ 20う FB 制 御 装 置 仕 様
●標準仕様

制御軸数 3軸 (X、Y、Z) 主軸回転操作 正転、逆転、停止、ボリュームによる変速

同時制御軸数 3軸 (円3111は同時2軸) 主軸オリエンテーシヨン SMV‐5Gは ロック機構付

最小設定単位 0 001mm ジョグ送り X、Y(手動復帰レバー)、Z(押しボタン)

位置決め G00 ノヽンドリレ送り 倍率切換(01,1.5mm/回 転)

補間機能 直線 (001)/円 311(G02,003)

平面指定 G17,G18G19 ディスプレイユニット 84・カラーLCD

イグザクトストップ 日本語表示

ドウェリレ G04 グラフィック表示 軌跡の描画

手動/自 動原点復帰 自動(G28) 送り実速度表示

バックラッシュ補正 早送り、切削送り別 時計表示

送り速度指令 F4桁 直接指令 プログラム記憶容量 80m相 当

早送リオーバーライド FO、250/o、500/o、1000/o 指令コード ISO//EIA

送り速度オーバーライド 0～2000/o 工具径補正/工 具長補正 32組

主軸回転数指令 S指令 登録プログラム個数 63個

主軸オーバーライド 500/0～120%(100/o亥」み) 電卓形小数点入力

端数送り 00,000,0000の 位置決め アブソ/イ ンクレ指令 G90,G91

加エガイダンス機能 円弧半径R指令

座標系設定

MDI運 転 自動座標系設定

DNC運 転 メモリーカードまたよ、入出カインターフェース ワーク座標系 G52,G53,G54～ G59(注 1)

プログラム番号サーチ サブプログラム呼出 4重

シーケンス番号サーチ ミラーイメージ

マシンロック 固定サイクル

ドライラン 補助機能(M機 能)

オプショナルストップ M01 メモリーカード入出力 (注2)

シングルブロック 入出カインターフエース RS-232C

補助機能ロック M機 能、S機能

●特BIJ仕様

プログラム記憶容量拡張 160m、 320m

登録プログラム個数拡張 125個 、200個

オフセットメモリー追カロ 200個

プログラマブルデータ入力 G10

バックグランド編集

拡張テープ編集

ヘリカル補間

自動コーナーオープヾ―ライド

プレイバック(NC)

スケーリング

座標回転

一方向位置決め

任意角度面取リコーナーR

カスタムマクロB

プログラマブルミラーイメージ

ダイナミックグラフィック表示

稼働時間、部品数表示

工具補正メモリB/C

ワーク座標系プリセット

リモートパッフア (工場出荷時OP)

リジットタップ (工場出荷時OP)

手動八ンドルリジットタップ (リジットタップオプションの指定も必要)

多角形リミット 加エガイダンス機能内で使用

ガイダンスプログラミング機能

輪郭プログラミング機能 (ガイダンスプログラミングの指定も必要)

先行制御

Al輪郭制御

(注1)加 エガイダンス機能にて1つのワーク座標系が占有されます
(注2)メ モリーカードとカードアタッチメントは号」途購入が必要です

F A N u C  F‐ 18じMB 制徒「装 置イ士様
●標準仕様

螂 鞍 摯 事 驚 摯 =i=・ =織 義
・
1・1‐‐‐11‐ 11111111

制御軸数 3車由(X、Y、Z) ディスプレイユニット 104・カラーLCD

同時制御軸数 3軸 (円31mは同時2軸) 日本語表示

最小設定単位 0 001mm 送り実速度表示

位置決め 000 時計表示

補間機能 直線(001)/円 弧(G02,G03) プログラコ曲能

平面指定 G17,G18019 プログラム記憶容量 80m相 当

イグザクトストップ 指令コード ISOン/EIA

ドウェリレ G04 工具径補正/工 具長補正 64組

手動/自 動原点復帰 自動(G28) 登録プログラム1回数 63個

バックラッシユ補正 早送り、切削送り別 電卓形小数点入力

ビッチ誤差補正 アブソ/イ ンクレ指令 G90091

送り速度指令 F4桁 直接指令 円弧半径R指令

早送リオーバーライド FO、250/o、500/o、100% 座標系設定

送り速度オーバーライド 0～200% 自動座標系設定

主軸回転数指令 S指令 サブプログラム呼出 4重

主軸オーバーライド 500/o～1200/o(10°/o亥」み) ミラーイメージ

= 固定サイクル

MDl運 転 補助機能(M機 能)

DNC運 転 メモリーカードまたIよ、入出カインターフェース 彙 軸 麟 蒔 ‐ 機 | |ヽ||||=11=
プログラム番号サーチ メモリーカード入出力 (注1)

シーケンス番号サーチ 入出カインターフエース RS-232C

マシンロック 組込イーサネット

ドライラン

ブロックスキップ 1個

オプショナルストップ M01

シングリレブロック

補助機能ロック M機 能、S機能

Z軸無視

主軸回転操作 正転、逆転、停止、ボリュームによる変速

主軸オリエンテーシヨン SMV‐5Gの み主軸ロック機構付

ジョグ送り X、Y(手動復帰レバー)、Z(押しボタン)

ノヽンドル送り 倍率切換(01,1,5mm/回 転)

●特別仕様

プログラム言]憶容量拡張 160m、 320m、 640m、 1280m

登録プログラム個数拡張 125個 、2001回、400個

オフセットメモリー追加 99個 、200個 、400個 、1000個

プログラマブルデータ入力 G10

バックグランド編集

拡張テープ編集

ヘリカル補間

インボリュート補間

自動コーナーオーバーライド

自動コーナー減速

Fl桁送り

プレイバック

スケーリング

座標回転

一方向位置決め

任意角度面取リコーナーR

カスタムマクロB

プログラマブルミラーイメージ

ダイナミックグラフィック表示

稼働時間、部品数表示

工具補正メモリB/C

工具寿命管理

工具長測定

極座標補間

円筒補間

指数関数補間

ワーク座標系プリセット

データーサーバー

リモートパッフア

リジットタップ (工場出荷時OP)

マニユアリレガイド (104・カラーLCDの 指定が必要)

先行制御

AI輪郭制御

高精度輪郭制御 (RISC)

AIナノ高精度輪郭制御 (RISC)

(注 1)メ モリーカー ドとカー ドアタッチメン トは別途購入が必要です



テーブル寸法図

SMV… 800

SMV‐ 520

SMV¨ 5G
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本カタログ記載の仕様 外観等は製品改良のため予告なく変更する場合があります。
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