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NC機 の正確さがある、手動機の優しさを備えている。
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NC機 の正確さ

_いわばオペレ■|夕の

ズは生まれました。

だけで、

ョグ操作による、

斜めなど)を実現。

ろん、

繰返しカロエも能率よくこなせます。

F18うシリーズは ・・・

機能拡張性にきわめて優ねたモデルです。

たとえば、高精度輪郭制御やナーブス補間、

データサーバ機能の追カロにより3次元形状の高速切削に対応。

充実のオプション機能により、

様々なカロエニーズに応えることができます。

定評あるSHIZUOKAの フライス盤技術をベースに、

コント□―ル性能を磨き抜いたミルマスターNシ リーズ。

それは 「フライスカロエの今」に最適な一台といえます。

自
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精度、能率、操作性。バランスに優れたミドルクラスNC機

テーブル作業面

軸 移 動 量

主 軸 回 転

主 軸 モ ー タ

機 械 質 量

750× 350mm

X600× Y350× Z400mm

20～ 6,000min]

ACサ ーボモータ2 2kw

2,000kg

1機 械寸法

P h o t o  i  S T‐NR20(F 2 0 ,シ リーズ)
写真にはオプション●J・含まれてしヽます。
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クラス最大級の力|エエリアを最小限のフロアスペ…スで実現

テーブル作業面

軸 移 動 量

主 軸 回 転

主 軸 モ ー タ

機 械 質 量

X750× Y450× Z400mm

20～ 6,000min]

ACサ ーボモータ2 2kw

3,000kg

1機 械寸法

AN‐SRN20(F20jシ リーズ)
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クラス最大級の力|工範囲、高精細で高速回転を実現

テーブル作業面

軸 移 動 量

主 軸 回 転

主 軸 モ ー タ

機 械 質 量

1,100× 400mm

X750× Y450× Z400mm

20～ 6,000minl

ACサ ーボモータ2 2kw

3,000kg
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主軸8,000回 転仕様

安定した加工を保持するスタンド

(F20jシ リーズ)

1機 械寸法
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高出力の主軸と高岡J性構造がハイレベルの重切削を実現する

テーブル作業面

軸 移 動 量

主 軸 回 転

主 軸 モ ー タ

機 械 質 量

1,300× 500mm

X820× Y520× Z410mm

10～ 4,000min]

ACサ ーボモータ3フ kw

4,500kg

Photo:R5∨ N20(F20jシ リーズ)
写真にはオプションが含まれてしは す。

1機 械寸法

VHヘ ッド仕様
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VHヘ ッド搭載で 「多様な素材に多彩な力|工」を実現

1,100× 280mm

X700× Y320× Z400mm

20～ 6,000minl

ACサ ーボモータ2 2kw

2,700kg

Photo l∨HR―AN20(F20じ シリーーズ)
写真にはオプションが含まれてしヽます。

1機 械寸法

辟

一一



FANuC F‐ 20じ FB 制 徒口製壺置 仕 様

●標準仕様

|

(注1)カロエガイダンス機倉日こて1つのワーク座標系が占有されます

(注2)メ モリーカー ドとカー ドアタッチメントは別途購入が必要です

1 制御軸数 3車由 (X、Y、 Z) l ディスプレイユニット    184・ カラーLCD

2 同時制御軸数 3軸 (円311は同時2軸 ) 2 日本語表示

3 最小設定単位 0 001mm 3 グラフィック表示 軌跡の描画

4 位置決め G00 4 送り実速度表示

5 補間機能 直線 (G01)/円 弧 (G02,G03) 5 時計表示

6 平面指定 G17 G18 019

7 イグザクトストップ 1 プログラム記憶容量 80m相 当

8 ドウェリレ G04 2 指令コード lSO/EIA

9 手動/自 動原点復帰 自動 (G28) 3 工具径補正/工 具長補正 32組

10 バックラッシュ補正 早送 り、切削送 り別 4 登録プログラム個数 63個

ビッチ誤差補正 5 電卓形小数点入力

12 送り速度指令 F4桁 直接指令 6 アブソ/イ ンクレ指令 G90, G91

13 早送リオーバーライド FO、 250/0、 500/0、 1000/o 7 円弧半径R指令

14 送り速度オーバーライド 0～200% 8 座標系設定

15 主軸回転数指令 S指 令 9 自動座標系設定

16 主軸オーバーライド 500/0～1200/o(10°/核」み) 0 ワーク座標系 G52 G53. G54～ G59(注 1)

17 端数送り 00 000 0000の 位置決め 1 サブプログラム呼出 4重

18 加エガイダンス機能 2 ミラーイメージ

3 固定サイクル

1 MD!運 転 4 補助機能 (M機 能)

2 DNC運 転

3 プログラム番号サーチ 1 メモリーカード入出力 (注2)

4 シーケンス番号サーチ 2 入出カインターフェース RS-232C

5 マシンロック

6 ドライラン

7 ブロックスキップ 1個

8 オプショナルストップ M01

9 シングルブロック

0 補助機能ロック M機 能、S機 能

l Z軸無視

2 主車由回転操作 正転、逆転、停止、ボリュームによる変速

3 主軸ブレーキオン/オ フ AN― SRN、 R-5VNの み

4 ジョグ送り X、 Y(手 動復帰レバー)、 Z(押 しボタン)

5 八ンドル送り 倍率切換 (01,1,5mm/回 転)

●特別仕様

プログラム記憶容量拡張 160m、 320m プログラマブルミラーイメ…ジ

登録プログラム個数拡張 125個 、200個 ダイナミックグラフィック表示

オフセットメモリー追加 200個 稼働時間、部品数表示

プログラマブルデータ入力 G10 工具補正メモリB/C

バックグランド編集 ワーク座標系プリセット

拡張テープ編集 リモートパッファ (工場出荷時オプション)

ヘリカル補間 リジッドタップ (工場出荷時オプション)

自動コーナーオーバーライド 手動八ンドルリジットタップ (リジットタップオプシヨンの指定も必要)

プレイバック(NC) 多角形リミット 方口エガイダンス機能内で使用

スケーリング ガイダンスプログラミング機育ヒ

座標回転 輪郭プログラミングlle能 (ガイダンスプログラミングの指定も必要)

一方向位置決め 先行制御

任意角度面取リコーナーR AI輪郭制御

カスタムマクロB



FANuC F‐ ■8じMB

●標準仕様

制 御 装 置 仕 様

1 制御軸数 3車由 (X、Y、 Z) 1 ディスプレイユニット 104"カ ラーLCD

2 同時制御軸数 3軸 (円弧は同時2軸 ) 2 日本語表示

3 最小設定単位 0 001mm 3 送り実速度表示

4 位置決め G00 4 時計表示

5 補間機能 直線 (001)/円 311(G02,003)

6 平面指定 G17,G18 G19 1 プログラム記憶容量 80m相 当

7 イグザクトストップ 2 指令コード ISO/日 A

8 ドウェリレ G04 3 工具径補正/工 具長補正 64組

9 手動/自 動原点復帰 自動 (G28) 4 登録プログラム個数 63個

0 バックラッシュ補正 早送 り、切削送 り別 5 電卓形小数点入力

l ビッチ誤差補正 6 アプソ/イ ンクレ指令 G90, G91

2 送り速度指令 F4桁 直接指令 7 円弧半径R指令

3 早送リオーパーライド FO、 25%、  50%、  100% 8 座標系設定

4 送り速度オーバーライド 0～200% 9 自動座標系設定

5 主軸回転数指令 S指 令 10 サブプログラム呼出 4重

6 主軸オーバーライド 50%～ 1200/o(100/o刻 み) ミラーイメージ

12 固定サイクル

1 MDl運 転 13 補助機能 (M機 能)

2 DNC運 転 メモリーカードまたは、入出カインターフエース

3 プログラム番号サーチ 1 メモリーカード入出力 (注1)

4 シーケンス番号サーチ 2 入出カインターフェース RS-232C

5 マシンロック 3 組込イーサネット

6 ドライラン

7 ブロックスキップ 1個

8 オプショナルストップ M01

9 シングルブロック

10 補助機能ロック M機 能、S機 能

11 Z軸無視

12 主軸回転操作 正転、逆転、停止、ボリュームによる変速

13 主軸ブレーキオン/オ フ AN― SRN、 R-5VNの み

14 ジョグ送り X、 Y(手 動復帰レバー)、 Z(押 しボタン)

15 八ンドル送り 倍率切換 (01,1.5mm/回 転)

●特別仕様

プログラム記憶容量拡張 160m、 320m、 640m、  1280m ダイナミックグラフィック表示

登録プログラム個数拡張 125個 、200個 、400個 稼働時間、部品数表示

オフセットメモリー追カロ 99個 、200個 、400個 、 1000個 工具補正メモリB/C

プログラマブルデータ入力 G10 工具寿命管理

バックグランド編集 工具長測定

拡張テープ編集 極座標補間

ヘリカル補間 円筒補間

インボリュート補間 指数関数補間

自動コーナーオープヽ一ライド ワーク座標系プリセット

自動コーナー減速 データーサーバー

Fl桁 送り リモートノミッファ

プレイバック リジッドタップ (工場出荷時オプション)

スケーリング マニュアルガイド

座標回転 先行制御

一方向位置決め AI輪郭制御

任意角度面取リコーナーR 高精度輪郭制御

カスタムマクロB AIナノ高精度輪郭制御 (RISC)

プログラマブルミラーイメージ

(注1)メ モリーカー ドとカー ドアタッチメントは別途購入が必要です



円弧も斜めもハンドル操作で自由自在
もう、プログラムの技術は必要ありません

20うシリーズ (カロエガイダンス機能)
カロエ例
aパ ターン位置 (円周)

&穴 あけ加工

bポケット加工(円)

cポケット加工(四角)

d直 線加工(斜め)

eリミット加工

fパターン位置 (格子)

&穴 あけ加工

gコ ーナー (R)加工

これがいちばん優 しい手動運転

中幸

①動作を選ぶ

②位置を設定

③ワン八ンドルで動かす

わずかこれだけで斜め

円弧が自由自在です。

①加エパターンを選ぶ

②画面のワーク図に寸法

を入れる

それだけで形状 &穴 あけ

加工が思いのままです。

全加工共通

加工の深さ設定ができます。

設定データの記憶ができます。

た
〕
氷

コ ■攀 加工 幸 ■ポケシ
ー
ト加工

コーナーCも選択可能です。

仕上げ加工と粗tll工が選択可能
です。

コーナーC/コ ーナーRが

選択可能です。

-

直線加工 円1弧加工



平面加工

リミット加工

パターン位置

肇   荒取り加工

芯だし

壼機=壌薔豪11
1豪雛:ポ辣|‐
だし,具  φぃ

中

菫繭頭薫顧蘊|ま亀:|■11■■lll■1半ITlll■●|ギ1響:
臀定4111)ザF'11ギ1‐ |‐ 11.tお,苫i

穴
チ

中

t

あけ加工

“「 ■ テ イ ー チ ン グ

ティーチングでガイダン

ス加工を記憶 して何度で

も再現可能です。
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機械仕様

許
神 S T‐ NR aN‐ 5HN

…

H‐EVN

…
l移 動 量

X軸スト□一ク 600mm 750mm 750mm 820mm 700mm

Y軸ストローク 350mm 450mm 450mm 520mm 320mm

Z軸ストローク 400mm 400mm 400mm 410mm 400mm

主軸よリテーブル上面までの距離 100～500mm 170～570mm 170～570mm 160～570mm 100～500mm

主11中心よリコラム前面までの距離 85～435mm 75～525mm 75～525mm 90～610mm 125～660mm

11重鯰鷹1塩750X350“

“

1:100X400mm l1100X400mm l:300×500mm 11100文280mm

備 寸法畑詠数苅邸静 16mmX3X11100mml 18mmX4×100mm l13mmX4X100mm 18mmX5X80rnm 1‐8mmx3文80mm

最大積載質量 200kg 300kgl
・鴨０

一

３

．
500kg 300Кg

l主  軸

回転速度 20～6,000mlnJ 20～6,000mlnl 20～61000mlnl ※1 10～4,000mln」 20～6,000minl

テーパ穴 NT40 NT40 NT40 NT50 NT40

軸受け内径 φ55mm φ55mm φ55mm φ80mm φ55mm

クイル上下移動距離 90mm 140mm 140mm 110mm 140mm

クイル上下自動送り速度(主軸l回転につき) 0.035・0,07.0.14(3段) 0035.0,07.0.14(3段) 0,04,0.08・0.16(3段) 0.04,0.08・0.16(3段) 0.035,007.0.14(3段)

ヘッド傾斜角度 固定 固定 固定 左右各45。 左右各30。 ※2

161000mm/min 161000mm/min 6,000mm/minl 61000mm/mil 5:000mm/mil

2ρ001ヴⅢⅢ 31000mFn/mll 31000mm/min 31000mm/min 13000mm/mh

0‐3Ю00/0～2000mm/mil0■31000mm/min 0■3Ю00mm/mh 0■3:000m‐m/min 0～3:000mm/min

ジヨグ送り速麒 Ⅳ/Z軸

"ユ

叩イ913",Ⅲ仲 0～31000mFn/min 0■3:000●

“

/min 0～3:000mm/min 0～3,000‐mm/min

:モ ー タ(FANUC)

主軸用 AC3,7kllJ(30分)/2.2kw(連続) AC3,7鰤(30分)/2.2kw(連続) AC3,7kw(30分)/2.2klll(連続) AC5.5師(30分)/3 7kw(連続) ACスビン日
'37kw60分

)′2.21w(連続)

X軸送り用 ACサーボ1.2kw ACサーボ1.2kw ACサーボ1.2kw ACサーボ1 2kw ACサーボ1.2kw

Y軸送り用 ACサーボ1.2kw ACサーボ1 2kw ACサーボ1.2kw ACサーボ1.2kw ACサーボ1.2kw

Z軸送り用 ACサーボ1.2kw ACサーボ2.5kw ACサーボ2 5kw ACサーボ2.5kw ACサーボ2.5kw

1所要動力源

1電気容量|| AC200V19KVA AC200V■ OKVA AC200V110KVA AC200Vl15KVA AC200V 10KVA

空気圧 0151MIIII■00L/mi‐n IQ5MIII■00L/min 015MIII1100L/min

l本  体

機械寸法

奥行

高さ

1.720mm 1.920mm 1.920mm 2,060mm 1.920mm

1 930mm 2,160mm 2,150mm 2,400mm 2,085mm

2,280mm 2,380mm 2,460mm 2,600mm 2,400mm

機械質量 2,000kg 3,000kg 3,000kg 4,500kg 2,700kg

所要面積(保守エリア含む) 2,360×2,280mm 2,690×2,420mm 2,690×2,335mm 2,980×2,900mm 2,630×2,340mm

※

※

8000minlオ プション対応

条件付で右45°、左90°可能
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付属品一覧

出力…トルク線図 モデルα2/10000J

15分 、S360%

動作領域

一
// 菫続動作領域
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回田054(621)6261口函054(621)6262

曰ロヨロ048(667)1221 口1目□048(667)0303

ロロヨロ052(682)6601 1目目国052(6フ1)7597

巨ロヨロ0263(51)6101 口1目国0263(51)6102

Eロヨ国06(6フ45)8601 口1田国06(6745)8605

ロロヨ国092(553)1421 ロロ國国092(553)1422

ロロヨ国022(307)4123 編ロロ国022(307)4128

1ロヨロ045(549)0071 ロロロロ045(544)7710

本 社 ・工 場 〒425‐0007静 岡 県 焼 津 市 策 牛 161

関 東 営 業 所 〒3310802埼 玉県さいたま市北区本郷町9472

名古屋営業所 〒456‐0035愛 知県名古屋市熱田区自鳥2‐2‐27

長 野 営 業 所 〒3996461長 野県塩尻市宗賀枯梗ケ原フト505

大 阪 営 業 所 〒5780965大 阪府東大阪市本庄西2538

福 岡 営 業 所 〒8150033福 岡県福岡市南区大橋21313

東 Jヒ出 張 所 〒9820031宮 城県l台市太自区泉崎22111

横 浜 出 張 所 〒2230053神 奈川県横浜市濁躯綱島西612‐18
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